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CHEZACARB® AC
STANDARDKUNSTSTOFFE

Standardkunststoffe (Polyolefine und PS) sind die am h&ufigsten verwendeten Polymere in der Kunststoffindustrie und bieten eine gro3e Bandbreite von
Verarbeitungs- und Anwendungsméglichkeiten. Die Beimischung von CHEZACARB® AC erzielt eine verbesserte Leitfahigkeit des Produkts und steigert
damit die Méglichkeiten weiterer denkbarer Einsatzgebiete. Zu den Anwendungen gehéren Platten, Folien, Rohre, ESD-Behdlter, ESD-Trays oder auch

ESD-Abschirmungen, um nur einige zu nennen.

CHEZACARB® AC reduziert den Oberfléchen- und Volumenwiderstand des Endprodukts und l&sst sich in diversen Kunststoffmatrizen (LDPE, LLDPE, HDPE,
PP u.a.) einsetzen, um die antistatischen Eigenschaften, die Féhigkeit zur statischen Entladung oder eine bestimmte Leitfhigkeit zu erzielen. Beispiele finden

Sie in den nachstehenden Abbildungen.

Die elektrischen und mechanischen Eigenschaften der Endprodukte werden durch die Konzentration von CHEZACARB® AC, den verwendeten Kunststofftyp

sowie die Verarbeitungstechnologie bestimmt. Auch Additive nehmen in geringem Maf Einfluss auf die Dispergierbarkeit.

Die Perkolationskurven beschreiben die Abhéngigkeit des Volumenwiderstands von der Ruf3konzentration und geben erste Richtwerte fir eine geeignete

Dosierung, um die gewiinschte Leitféhigkeit zu erzielen.

Compounds lassen sich hervorragend durch die Verwendung der Perkolationskurven — zusammen mit den in Abhéngigkeit stehenden mechanischen
Eigenschaften oder den Compoundierparametern beziiglich Oberflachen-/Volumenwiderstand von CHEZACARB® AC - berechnen und einstellen. Die

folgenden Grafiken geben eine erste Orientierungshilfe fir die Entwicklung eines Compounds.

Die elektrischen Eigenschaften von Compounds sind insbesondere von der Mischqualitét und der Verarbeitungstechnik abhéngig. ORLEN Unipetrol
empfiehlt deshalb, séimtliche Tests mit Anwendung der fiir das Produkt geltenden technischen Normen auszufishren, bevor eine abschlieflende Entscheidung

Uber die Zusammensetzung des Produkts getroffen wird.
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CHEZACARB® AC
STANDARDKUNSTSTOFFE

LDPE (MFR = 20 g/10 Min. bei 190 °C/2,16 kg)

gemessen an extrudierten Platten, Stérke 1mm
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CHEZACARB® AC-Gehalt [Gew.-%]

LDPE (MFR = 20 g/ 10 Min. bei 190 °C/2,16 kg)

gemessen an Spritzguss-Prifmustern
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CHEZACARB® AC CHEZACARB® AC
STANDARDKUNSTSTOFFE STANDARDKUNSTSTOFFE
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CHEZACARB® AC

STANDARDKUNSTSTOFFE

Volumenwiderstand [Q.cm] / Oberfléchenwiderstand [Q]
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PP (MFR = 25 g/ 10 Min. bei 230 °C/2,16 kg)

gemessen an extrudierten Platten, Starke 1 mm

CHEZACARB® AC-Gehalt [Gew.-%]
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CHEZACARB® AC

STANDARDKUNSTSTOFFE

Volumenwiderstand [Q.cm] / Oberfléchenwiderstand [Q]
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PS (MFR =4 g/ 10 Min. bei 200 °C/5 kg)

gemessen an extrudierten Platten, Starke 1 mm
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PS (MFR = 4 g/ 10 Min. bei 200 °C/5 kg)
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CHEZACARB® AC
TECHNISCHE KUNSTSTOFFE

Technische Kunststoffe kommen als High-End-Kunststoffe fir technische, bautechnische und andere spezielle Lésungen zum Einsatz.

Die Leitfahigkeit des Endprodukts wird durch eine Kombination mit CHEZACARB® AC gezielt verbessert und erhht die Zahl potenzieller Anwendungen.

Zu den denkbaren Produkten gehéren Platten, elekirotechnische Bauteile, spezielle ESD-Trays, Filamente und Behéilter.

CHEZACARB® AC reduziert den Oberfléchen- und Volumenwiderstand und lasst sich in diversen Kunststoffmatrizen einsetzen, wie z.B. PET, PBT, PC, ABS,

POM und Polyamide, um nur einige zu nennen. Beispiele finden Sie in den nachstehenden Abbildungen.

Die elektrischen und mechanischen Eigenschaften der Endprodukte werden durch die Konzentration von CHEZACARB® AC, dem verwendeten

Kunststofftyp sowie die Verarbeitungstechnologie bestimmt. Auch Additive nehmen in geringem Maf Einfluss auf die Dispergierbarkeit.

Die Perkolationskurven beschreiben die Abhéngigkeit des Volumenwiderstands von der Ruf3konzentration und geben erste Richtwerte fir eine geeignete

Dosierung, um die gewiinschte Leitféhigkeit zu erzielen.

Compounds lassen sich hervorragend durch die Verwendung der Perkolationskurven — zusammen mit den in Abhéngigkeit stehenden mechanischen
Eigenschaften oder den Compoundierparametern beziiglich Oberflachen-/Volumenwiderstand von CHEZACARB® AC - berechnen und einstellen. Die

folgenden Grafiken geben eine erste Orientierungshilfe fir die Entwicklung eines Compounds.

Die elektrischen Eigenschaften von Compounds sind insbesondere von der Mischqualitét und der Verarbeitungstechnik abhéngig. ORLEN Unipetrol
empfiehlt deshalb, séimtliche Tests mit Anwendung der fiir das Produkt geltenden technischen Normen auszufishren, bevor eine abschlieflende Entscheidung

Uber die Zusammensetzung des Produkts getroffen wird.
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CHEZACARB® AC
TECHNISCHE KUNSTSTOFFE

PC (MFR = 20 g/ 10 Min. bei 300 °C/ 1,9 kg)

gemessen an extrudierten Platten, Starke 1 mm
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CHEZACARB® AC-Gehalt [Gew.-%]

PC (MFR = 20 g/ 10 Min. bei 300 °C/1,9 kg)

gemessen an Spritzguss-Prifmustern
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Kerbschlagzéhigkeit bei 23 °C [kJ/m?]
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CHEZACARB® AC

TECHNISCHE KUNSTSTOFFE

Volumenwiderstand [Q.cm] / Oberfléchenwiderstand [Q]
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PA 6 (MFR = 6 g/ 10 Min. bei 230 °C/2,16 kg)

gemessen an extrudierten Platten, Starke 1 mm
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CHEZACARB® AC-Gehalt [Gew.-%]
PA 6 (MFR = 6 g/ 10 Min. bei 230 °C/2,16 kg)
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Kerbschlagzéhigkeit bei 23 °C [kJ/m?]
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CHEZACARB® AC

TECHNISCHE KUNSTSTOFFE

Volumenwiderstand [Q.cm] / Oberfléchenwiderstand [Q]

Biegemodul [MPa]
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ABS (MFR = 19 g/ 10 Min. bei 220 °C/ 10 kg)

gemessen an extrudierten Platten, Starke 1 mm
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ABS (MFR = 19 g/ 10 Min. bei 220 °C/ 10 kg)
gemessen an Spritzguss-Prifmustern
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CHEZACARB® AC

TECHNISCHE KUNSTSTOFFE

Volumenwiderstand [Q.cm] / Oberfléchenwiderstand [Q]

Biegemodul [MPa]
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POM (MFR = 12 g/ 10 Min. bei 190 °C/2,16 kg)

gemessen an extrudierten Platten, Starke 1 mm
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Kerbschlagzéhigkeit bei 23 °C [kJ/m?]
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CHEZACARB® AC

TECHNISCHE KUNSTSTOFFE

Volumenwiderstand [Q.cm] / Oberfléchenwiderstand [Q]

Biegemodul [MPa]
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PBT (MFR = 24 g/ 10 Min. bei 250 °C/2,16 kg)

gemessen an extrudierten Platten, Starke 1 mm
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CHEZACARB® AC-Gehalt [Gew.-%]
PBT (MFR = 24 g/ 10 Min. bei 250 °C/2,16 kg)
gemessen an Spritzguss-Prifmustern
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CHEZACARB® AC
PVC

PVC wird in der Kunststoffindustrie eingesetzt und bietet eine grofie Bandbreite von Verarbeitungs- und Anwendungsméglichkeiten. Die Verbindung von
PVC und CHEZACARB® AC erzielt eine verbesserte Leitfghigkeit des Endprodukts und steigert damit die Mdglichkeiten weiterer denkbarer Einsatzgebiete.

Zu den Anwendungen gehéren Rohre, Platten, Bodenbelége oder auch Kabelummantelungen, um nur einige zu nennen.

CHEZACARB® AC reduziert den Oberfldchen- und Volumenwiderstand des Endprodukts und lésst sich in verschiedenste Rezepturen integrieren. Bei der
Anwendung sollte beachtet werden, dass Weichmacher von CHEZACARB® AC absorbiert werden kénnten. Dariiber hinaus beeinflussen Weichmacher

den Widerstandswert des Produkts. Beispiele finden Sie in den nachstehenden Abbildungen.

Die elektrischen und mechanischen Eigenschaften der Endprodukte werden durch die Konzentration von CHEZACARB® AC, den verwendeten Kunststofftyp

sowie die Verarbeitungstechnologie bestimmt. Auch Additive nehmen in geringem Maf Einfluss auf die Dispergierbarkeit.

Die Perkolationskurven beschreiben die Abhéngigkeit des Volumenwiderstands von der Ruf3konzentration und geben erste Richtwerte fir eine geeignete

Dosierung, um die gewiinschte Leitféhigkeit zu erzielen.

Compounds lassen sich hervorragend durch die Verwendung der Perkolationskurven — zusammen mit den in Abhéngigkeit stehenden mechanischen
Eigenschaften oder den Compoundierparametern beziiglich Oberflachen-/Volumenwiderstand von CHEZACARB® AC - berechnen und einstellen. Die

folgenden Grafiken geben eine erste Orientierungshilfe fir die Entwicklung eines Compounds.

Die elektrischen Eigenschaften von Compounds sind insbesondere von der Mischqualitét und der Verarbeitungstechnik abhéngig. ORLEN Unipetrol
empfiehlt deshalb, séimtliche Tests mit Anwendung der fiir das Produkt geltenden technischen Normen auszufishren, bevor eine abschlieflende Entscheidung

Uber die Zusammensetzung des Produkts getroffen wird.
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CHEZACARB® AC

PVC (K = 70) mit 3%, 15% und 30% DINP Anteil

gemessen an formgepressten Platten, Stéirke 1 mm
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4 6 8 10 12

CHEZACARB® AC-Gehalt [Gew.-%]

PVC (K = 70) mit 3%, 15% und 30% DINP Anteil

gemessen an formgepressten Prifmustern
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